Korisni¢ki prirué¢nik - FUSIO F3CE 2000

Aparat sa elektronskom regulacijom temperature namijenjen za zavarivanje cijevi i
spojeva iz PE-80, PP, PPC, PPR materijala

Naputci za pravilno koristenje

aparatom rukujte bez udaraca i ostalih Sokova koji mogu uzrokovati oStec¢enja
ne izlazite aparat naglim i znacajnim promjena temperature

ne izlazite aparat prasnjavom i vlaznom okruzenju

aparat ne popravljajte sami

prilikom rada, kabel za napajanje zastitite od oste¢enja

aparat koristite isklju€ivo za zavarivanje plastike

kod zamjene nastavaka za zavarivanje, sacekajte da se aparat ohladi

nakon zavrSetka rada, a prije odlaganja aparata, saekajte da se aparat ohladi

Tehnicki podaci

Naziv proizvoda: aparat za zavarivanje FUSIO F3CE 2000
Tip zavarivanja: polifuzijsko, do promjera 75mm
Napajanje (napon): 230V/50Hz +/- 10V

Snaga: 800W

Kontrola temperature: elektronska

Radne temperature: 195°C, 220°C, 260°C

Signalizacija radne temp.:  LED dioda

TeZina: 1,2 kg (bez opreme)

Sifra proizvodaca: 400350



Koristenje aparata
Za pokretanje aparata, aparat spojite na izvor elektricne energije (utinica na koju se aparat
priklju€uje treba biti zasti¢ena prekidacima ili osiguracem snage 6A).

Ukoliko ne dodirujete tipke, aparat je tvornicki postavljen za varanje na 220°C

Kontrolna crvena LED dioda ¢e se upaliti, a Zuta LED dioda ¢e poceti da treperi.

Nakon §to aparat dostigne postavljenu temperaturu (220°C) zuta dioda ce prestati treperiti,
svijetliti e samo dioda odabrane temperature te ¢ete Cuti i kratki zvucéni signal.

Odabir temperature rada

Za promjenu temperature rada (od one tvornicki postavljene), potrebno je istodobno drzati
pritisnute tipke SET i MODE u trajanju od 4 sekunde. Zuta LED dioda ¢e se prebaciti na
drugu temperaturu (260°C). Otpustanjem tipki, stroj za zavarivanje ¢e biti postavljen na
trazenu temperaturu i poCeti ¢e zagrijavanje. Ako nastavite drzati pritisnute tipke, aparat ¢e
se prebaciti na sljede¢u temperaturu (195°C) i tako dalje.

Kod prvog pokretanja, sukladno tvorni¢kim postavkama, aparat ¢e premasiti zadanu
temperaturu za oko 15°C - 20°C (ne radi se o kvaru ili gresci).

Kod modela sa zaslonom, na gornjoj strani ispisana je zadana temperatura, a ispod nje
trenutna temperatura.

Resetiranje uredaja

Nakon svakog pokretanja, aparat automatizmom testira elektroniCke postavke i senzore
temperature. U slu€aju da aparat emitira zvuéni signal u kontinuitetu, pokusajte ga resetirati
na nacin da drzite pritisnutu tipku SET ili ga iskljucite iz napajanja na 5 min. U slu¢aju da se
situacija ponavlja, aparat je identificirao kvar, te je potreban popravak od strane stru¢ne
osobe.

Jamstvo
Jamstvo na uredaj iznosi 12 mjeseci od datuma kupnje.

Jamstvo se ne pokriva:
® oStecenja nastala nestru¢nim i nepravilnim rukovanjem,
* mehanicka oStecenja
e oStecenja nastala upotrebom aparata za namjene i na nacin koji nije propisan ovim

priru¢nikom
Datum kupnje: Ovjera prodajnog mjesta:
Proizvodac: Distributer za Hrvatsku:
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Vrablovecka 3080 5 Industrijska ulica 3
74714 Ludgerovice, Republika Ceska 43280 Garesnica, Hrvatska
www.hp-trend.cz tel. +420 595 020 512 www.termometal.hr , tel. +385 43 531 398
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